ESPECIFICACIONES(S)

No. de
= Modeo Il agujas

No. de !I Intervalo Area de bordado por cabeza: Anchoxlargo (DxWmm) [Dimension Interna] @ A

cabezas de cabezas
Normal Bastidor Gorras-Ancho ~ Bastidor Gorras Bastidor tubular Ancho total (mm) Profundidad (mm)  Altura general (mm)
TMEZ-K0902C 9 2 500 450x500 439x419 2,260 1,355 1,730
TMEZ-K1202C 12 2 500 450x500 439x419 2,260 1,355 1,730
TMEZ-K1502C 15 2 500 450x500 439%x419 2,260 1,355 1,730
TMEZ-K0904C 9 4 360 450x360 439%x279 2,560 1,355 1,730
TMEZ-K1204C 12 4 360 450%x360 439%279 2,560 1,355 1,730
TMEZ-K1504C 15 4 360 450x360 439x279 2,560 1,355 1,730
TMEZ-K0904C 9 4 500 450x500 439x419 3,260 1,355 1,740
TMEZ-K1204C 12 4 500 450x500 439x419 3,260 1,355 1,740
TMEZ-K1504C 15 4 500 450x500 439x419 3,260 1,355 1,740
TMEZ-K0906C 9 6 360 450x360 439x279 3,280 1,355 1,740
75x360 83x180
TMEZ-K1206C 12 6 360 450x360 439%x279 3,280 1,355 1,740
TMEZ-K1506C 15 6 360 450x360 439%x279 3,280 1,355 1,740
TMEZ-K0906C 9 6 500 450x500 439%x419 4,260 1,355 1,740
TMEZ-K1206C 12 6 500 450x500 439x419 4,260 1,355 1,740
TMEZ-K1506C 15 6 500 450x500 439x419 4,260 1,355 1,740
TMEZ-K0908C 9 8 360 450x360 439x279 4,000 1,355 1,740
TMEZ-K1208C 12 8 360 450x360 439x279 4,000 1,355 1,740
TMEZ-K1508C 15 8 360 450x360 439x279 4,000 1,355 1,740
TMEZ-K0908C 9 8 500 450x500 439%x419 5,260 1,355 1,740
TMEZ-K1208C 12 8 500 450x500 439%x419 5,260 1,355 1,740
TMEZ-K1508C 15 8 500 450%x500 439%x419 5,260 1,355 1,740
Marcador de posicion OPCION(ES)

Opcidn(es)

Bastidores opcionales

Velocidad

Potencia

Consumo de energia

*El area de bordado real y la velocidad de bordado pueden variar dependiendo de los articulos que se

Sensor de seguridad, Dispositivo de milti cordon |1
*Disponible despues de la primavera 2021

Bastidor Plano/ bastidor de gorra/ Bastidor de bolsillo

Max. 1,100 rpm

3-fases 200V
1 Fase 100V, 200V

Max. 470W(910VA)

producen, el modelo de la maquina y las condiciones de bordado.

ESQ-C

*Disponible despues de la primavera 2021

El complicado mecanismo de aplicacion de
lentejuelas ha sido completamente redisefia-
do, lo que conduce a la mejora de la calidad
y la minimizacién del tiempo de ajuste.

Los tipos y tamafios de lentejuelas ahora se
pueden cambiar mas facilmente.

Dispositivo de canutillo
*Disponible despues de la primavera 2021

El bordado de canutillo, que tradicionalmente
se realiza manualmente por los artesanos,
ahora se puede producir en masa automatica-
mente con el dispositivo de canutillo.

El dispositivo esta equipado con una mesa de
carrete de canutillo facilmente reemplazable.

Mas sobre TMEZ-KC

Las ultimas noticias de TAJIMA

Especial sitio web TMEZ-KC
tajima.com/product/ez-kc/

Distribuido por

TAJIMA

Sitio web oficial de TAJIMA

TAJIMA .
tajima.com
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Le |

Pagina oficial de Facebook de TAJIMA
facebook.com/TajimaGroup

Fabricado por

Péngase en contacto a continuacion para consultas sobre la compra
de una maquina o problemas con el equipo actual que tiene.

TISM Co. Ltd.

4 4 4

Tajima Industries Ltd.

19-22, Shirakabe 3-chome, Higashi-ku, Nagoya 461-0011 JAPAN
TEL +81-52-932-3444 / +81-52-932-3445
FAX +81-52-932-2457 / +81-52-932-3449

*Las especificaciones estan sujetas a modificaciones.
*Precaucion: Ninguna marca registrada o disefio de producto contenido en este catalogo puede ser utilizado sin el permiso previo del fabricante.
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[La nuéva ge neracion 1A

/e maquina de bordar

que cambia las normas en los.centfos de producc1on

Equipado con la tecnologia

ns TMII

la primera en la industria
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intelligent Thread Management

i-TM = Ajuste Automaético de la Tension de —"I"
Hilo Superior por IA (Inteligencia Artificial)

Analiza automaticamente el tipo de puntada y grosor de la tela,
1-T'M suministra la cantidad 6ptima de hilo para el mejor acabado de

bordado en todo momento.

HJJ

: lad el Iugar de tensnon i
ilo co?vencmnales |

Ajuste automatico basado en el tipo de puntada

La cantidad de hilo se calcula autométicamente seguin los tipos de puntadas

‘ Puntadas Corridas ‘

‘ Puntadas Satin ‘

_

La cantidad de suministro del
hilo superior esta predetermi-
nado para puntadas corridas.

m

Se realiza una costura suave
para puntadas satin para evitar
la contraccion de latela.

Adaptable a varios espesores

*En caso de puntadas corridas

,, nusp nsp

Xmm a l ST

El prensatelas detecta
el grosor de latela.

El hilo extra (grosor de tela [Xmm] x 2)
se afade en la siguiente puntada.

Bordado de gorra mejorado en la basqueda de una alta productividad

(Cambios en las normas en los centros de produccion

@ calidad de produccion estable

T T g Sini-TM
= La falta de habilidades de

los operadores podria dar lugar
a productos defectuosos.

Coni-TM

Cualquier operador
puede lograrun acabado [T
profesional.

.' TR

o No es necesario un adjuste manual

Durante el cambio del grosor del hilor / material

‘Algodo'n‘ ‘ Rayon ‘ ‘ Poliéster‘ ‘ Metélico‘

@ numentando a eficiencia de produccién  convenconis

Se reduce el tiempo de ajuste después del cambio
de hilos.

T

telloma de latension

detelas del hilo de costura
Colocacién

de telas

Prueba

1-I'M automatiza la calidad del bordado

Asiste a gerentes y operadores

Maquina de bordado con tecnologia IA (Inteligencia Artificial)

El refuerzo de la estructura de soporte del bastidor de gorras ha contribuido a la estabilizacion del

acabado del bordado, aumentando drasticamente la velocidad méxima de rotacién hasta 1.000 rpm.

Refuerzo del rendimiento fundamental

Brazo del bastidor
tubular reforzado

El nuevo disefio de los brazos tripli-
can la resistencia que el tipo conven-
cional.

Eficaz para sostener objetos pesados
como chaquetas.

Sujetador reforzado
del hilo superior

El sujetador del hilo superior se ha
reforzado para que pueda sostener
el hilo en las cabezas suspendidas
con mayor firmeza para evitar que se
salga el hilo y para reducir la ocur-
rencia de problemas de costura al
inicio del bordado.

TMEZ-KC
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Experto en bordados en productos prefabricados

La primera tecnologia de la industria "i-TM" (ajuste automatico de tensién del hilo superior) ya esta
disponible en la maquina de tipo cilindro de varias cabezas que puede producir en masa productos prefabricados.
El acabado "consistente" y "de alta calidad" ayuda a lograr expresiones de bordado hermosos

en productos terminados.
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Motor de eje
principal mejorado

El torque del eje principal mejorado
logrando una penetracién mas suave,
permitiendo un bordado estable inc-
luso en materiales gruesos como el
cuero.
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m Voz del usuario

Elacabado de tatami s precioso!
lo mismo para las puntadas de satin!

Menos trabajo de ajuste de tension,
més tiempo para hacer otras tareas!

Los nuevos operadores pueden

trabajarinmediatamente!

Hermoso acabado incluso en materiales gruesos y cuero DLP:

gl contalled essertoat

Aleteos de tela.

g
Laaguja se mueve
hacia arriba.

flota.
H‘/

Consiguiente salto de puntada,
errores de recorte y bordado desigual

El prensatelas L aguja se mueve &

La tela no revolotea.

=2 El prensatelas

no flota.
hacia arriba.

Costura més estable

El prensatelas controlado digital-
mente reduce el aleteo de la telay
da un acabado de bordado preciso
y hermoso.

Es ideal para lugares dificiles y ma-
teriales que pueden aletear facil-
mente, como costura, cuero y teji-
dos gruesos y/o elasticos.

Otras funciones estandar que mejoran la utilidad
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Soporte de
conexion de red

En combinacién con el software
Pulse, los usuarios pueden constru-
ir su propio sistema como una her-
ramienta para la reducir errores hu-
manos y una mejor administracion
de la produccién.

Nuevo dispositivo de
corte automatico de hilo

El picker se ha eliminado para facili-
tar el intercambio de bobina.

Todo el mecanismo de corte también
ha sido redisefiado para un corte es-
table en diversas condiciones.

.|

Pantalla tactil
12.1-pulgadas

El monitor grande permite un funcio-
namiento intuitivo del panel.
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